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Beispiel für die Berechnung und Auswahl 
eines Anschlagpuffers aus FETECHzell 30

Anwendung: Masse gegen Anschlag

Berechnungsformel:

Vorgaben: Masse m  = 2.490 kg
Geschwindigkeit  = 3,0 m/s
Federweg  = 65 % der Pufferlänge

Berechnung:

= 11.200 Nm
= 11,2 kNm

Auswahl der Puffergröße: Lfd. Nr. 14, Größe 2
Ø 200 x 200 mm

v = 3 m
/s

v =
 2 m

/s

v = 1 m
/s

statisch

v = 3 m
/s

v = 1 m
/s

v = 2 m
/s

statisch

Puff erkennlinie
für

Puff er 200 mm Ø

Puff ergröße 3 0 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00 13,00

Puff ergröße 2 0 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00 20,00 22,00 24,00 26,00

Arbeitsaufnahme [kNm]

Puff ergröße 1 0 10,00 20,00 30,00 38,00
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Beispiel
65 %

Arbeitsaufnahme
11,2 kNm

Endkraft 170 kN

Anschlagpuffer aus FETECHzell 30

Technische Grundlagen/Berechnungsbeispiele

W = m v2

2

W = 2.490 · 9,0
2
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Anschlagpuffer aus FETECHzell 30

Berechnung und Auswahl der Anschlagpuffer

Technische Grundlagen/Berechnungsbeispiele

W = m v2

2

W = m v2

v

WB = 
mB v2

2


